MOTOR TIER 3A

E13

Nennleistung (ISO 14396/ECE R120) ........coccvvunnnnen T4 KW /101 PS
NennarehiZahle s wsmmannmmasnairnrsaarees 2000 U/min
Hersteller und Modell ......cccvvveivvevie i MITSUBISHI DO4 FR
TYD .ooveveeinenenn . DiGSEIMOtOr, Common rail mit Direkteinsoritzung,

Turbolader und Ladeluﬁkuhlung
Hubraum... S .2} 5|
Anzah thndcr4... 4
Botirundaunid FHuby cesasaisang. 102 x 130 mm

Max. Drehmoment bei 1600 U/MiN . .o.ooeieeeees e 375 Nm
Elektronische Drehzahlverstellung mit manueller Vorwahl.
Automatische Drehzahlriickstellung auf Minimum bei
Bedienhebeln in Nullstellung

Der Motor entspricht den Vorgaben geméaB 97/68/EC Tier 3A

ELEKTRISCHES SYSTEM

Bordﬁetzspannurg.....,.........‘................................,.................. 24V
Lichtmaschine..... 50 A
ANlEsSser .o 2 4 kW
Warlungs(rele Ballerien .

Kapazitat

/‘“ | HYDRAULIKSYSTEM

Pumpen mit héherer Kapaztédt und héherer Forderleistung bel niedrigerer
Drehzahl;

Uberarbeitetes Hauptsteuerventil mit zusatzlichem, zweitem Kreislauf
far L&ffelstiel Gr8Bere Leitungsquerschnitie mit SAE-
Flanschanschllssen;

H.A.Q.A. (Hydrotronic Active Operation Aid) fur bedarfsgerechte
Hydraulischen-Leistung entsprechend Einsatzzweck und
Anforderungen;

E.S.S.C. (Engine Speed Sensing Control) fiir eine optimale
Ausbeute der installierten hydraulischen Leistung;

D.O.C. (Dipper Optimized Control) (iber zweiten | ffelkreislauf mit
Conflux-System;

C.P.B. (Continuous Power Boost) stellt zusatzliche Leistung bereit,
wenn und solange sie bendtigt wird;

A.E.P. (Advanced Electronic Processor) fUr interaktive, kontinueriche
Uberwachung und Steuerung der wichtigsten Maschinenparameter, mit
Wahimoglichkeit der Betriebsart, Wartungsanzeige,
Selbstdiagnoseprogramm und Datenspeicher, Neuer Monitor mit
gréBerem Display und Analoganzeigen;

Zwei Betriebsarten:
=S = [Ur Standard-Grabeinsélze
-H= wenn maximale Leistung bendtigt wird

Zwei Betriebsarten fiir Anbaugerate:
-A= flr Anbaugerate mit Doppelkreislauf (Betonscheren, Grefer)
-B= fir Gerate mt einfacher Beaufschlagung, wie Hammerbetrieb

Doppelkreislaut Umstellung am Verteilerventil, das automatisch auslost,
wenn Modus A gewahit wirg;

Druckentlastungschalter fiir einfache Werkzeugwechsel ohne Olverlust;
8 Mikron ,Super’-Feinfilter flr optimale Filtrationsleistung und lange
Olwechselintervalle;

Hauptpumpen:

Zwei summengesteusrte Axialkolbenpumgen mit automatischer
Ruckstellung auf Minimalleistung bei Neutralstelung der Bedienheoel

Maximale FOrdermenge .....co.veeeevveecvmsieve e e e 2 % 130 1/Min
Vorsteuerpumpe:

Maximale FOrABIMMENGE ... .co.er et e 20 I/min
Maximaler Arbeitsdruck:

ADEISAUSIISTUNG oo 34,3 MPa
DRSS R ccszs vz oncmms e o e s S R 28,0 MPa

Fahrantrieh ... ....oooeee e 34,3 MPa

Kraftverstarker ...

NP SEIIEEING ous ovssvssasnssams romasansess s ss s srasemsmmassysseboi 5,0 MPa
Hydraulikzylinder Mono/L VerstellAusleger
Hubzylinder = BxH mm....100x1092 ....100x1038.

Loffelstielzylinder = BxH mm....115x1120....115x1120.

Loffelzylinder = BxH mm......95x903 ........85x903.
Posit. = BxHmm..........- ............130x825.
TYP oo hdrostatischer Antrieb mit zwei Geschwindigkeiten
|\ (G110 .2 Axialkolbenmotoren
Bremsen ....... . autcmat sche Lamel enbremsen im Olbad

Fahrgetriebe. ............ ........................... P\anetengetrebe \m Olbad

Steigfahigkeit (kontinuierlicn).......ccccoveveee. 0% (35H)
Fahrgeschwindigkeiten:

ta1gle Fara 1 PN | IE¥ =" 12 (i (0 LG 213 | TR 0 3.6 km/h
S6hNBll w:vovvvissn L VOrSIENT0 - 5,8 s 0 - 8.0 kmvh
T 1] o 0z | N | (08, ] g | U 138 kN

Automatische, Down-Shift’-Vorrichtung: Schaltet die Fahrmotoren
eine Stufe zuriick, wenn die Geschwindigkeitsvorwah! auf,
Speed’ eingestellt ist und eine hohere Traktion bendtigt wird

SCHWENKWERK

N 0L T Axialkoclbenmator
Schwerkbremse ............................ automatische Lamellenbremse

im Olbad mit hydraulischer Riickstellung
Schwenkgetriebg.... e v i Planelengelriebe im Olbad
Drehkranz ...im Fettbad

Drehqeschwmdlq.ken .............................. .................. 11,5 rpm

b8y FAHRERKABINE UND
3 BEDIENELEMENTE

Fenster im Kabinedach.

Zwel vorgesteuerte Kreuzschalthebel zur Steuerung der Arbeits-
Bewegungen und der Schwenkbewegung des Oberwagens.
Einhebel-Bedienung zum Anheben/Absenken des

Planierschildes. (Option)

Zwei Pedale zur Steuerung der Fahroewegungen und Gegenlaufigkeit
der Fahrwerksketten.

Sicherheitshebhel zur Neutralisierung des Vorsteuerxreislaufs.

" 4 UNTERWAGEN

Unterwagen in Diagonaloauweise mit Laufwerksranmen in
Kastenbauweisc
Verstarkte Fahrwerksketten mit gekaoselten Lautbuchsen

XXLc
Laufrollen (pro Seite) 17
Tragrollen (pro Seite) 4

Bodenplattenbreite 600/ 700/ 800 / 900 / 1000 mm

FULLMENGEN

Liter
Kuhlmittel ..... 14,0
Kraftstofftank... e 200,0
Schwenkantrieb............ SRR, |
Fahrantrieb (je Seitg)........ (L Ve sion 4 7) SRS & |



